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3B Yol Programi Yol Giizergahimin Cihazdan Girilmesi
Giizergah Olusturma ve Eleman Tanimlama

Cihazimizin Istasyon meniisiinden kurulumu
tamamlandiktan sonra 'Programlar’
meniisiiniin 3. sayfasindan Yol Programi (3B)
secilir ve 'Basla'ya basilarak bir sonraki ekrana
gecilir.

Yatay Giizergahin Tanimlanmasi

Gelen ekrandan yatay giizergahin girisine
baslamak icin 'Yatay Giizergah' iizerindeyken
'Yeni' tusuna basilir.

Buradan 'Dosya Adi' nin karsisina projemizin
yatay giizergahinin ad1 yazilir. "Enter’' tusuna
asildiktan sonra '"Tamam’' tusu ile onaylanir.

Bu ekranda projemizde belirtilen Aliyman,
Kurp, Spiral vs. gibi yol giizergah elemanlari
secilir. Karsimiza ¢ikan ekrandan '|' tusuna
asilir.




Glizergahimiz olusturulduktan ve elemanimiz
secildikten sonra gelen ekranda elemanimizin
baslangi¢ noktasinin {izerine yon tuslar1 yardimi
ile geliriz.

Once ' ' ardindan"YXZ' tusuna basilir
elemanimizin baslangi¢ noktasinin koordinat
degeri elle girilir. ‘Enter tusuna basildiktan
sonra'Tamam’' tusuna basilir ve onaylanir.

Yol giizergahimizin aliyman baslangic¢ noktasi
koordinatlar1 girildikten sonra “TAMAM’ denir

liymanimizin bitis noktasinin koordinatlar1 “|’
(F4) YXZ tusuna basilarak koordinat girisi
meniisiinden girilir.




Gelen meniisiinden aliymanimizin bitig
noktasinin koordinatlari elle girilir ve onaylanir.

Aliymanimizin bitis noktasinin
koordinatlarinida girdikten sonra ‘TAMAM’ ile
onaylanir ve giizergahimizda bir sonraki yatay
eleman degerlerini gireriz.

Yatay glizergahimizin siradaki elemani
secilir.Ilk elemanimizin bitis noktas1 bir sonraki
elemanimizin baslangi¢ noktasdir.Eger
projemizde varsa spiral yoksa kurp secilir.

Burada 2 numarali noktamiz aliymanimizin
bitis, spiralimizin baglangi¢ koordinatidir. Bu
yiizden sadece spiralimizin bitis noktasinin
koordinatim1 ‘|’ ardindan ‘YXZ’ tusuna basarak
cihaza gireriz.




Spiralimizi hesaplayacagimiz yontemi seceriz
(yarigap/parametre veya yarigap/uzunluk)
Yaricap ve parametre; secildiginde spiralin
yarigap1 ve parametresi ekranda karsilik gelen
yerlere girilir.

Yarigap ve Uzunluk secilmisse; spiralin
yarigap1 ve uzunluk degerleri ilgili yerlere
girilir. Eger spiral kurptan once ise Tip: Spirall
olarak secilir.ve ‘TAMAM’ ile onaylanarak bir
sonraki elemanimiza gegilir.

-Blr sonraki elemanimiz kurp secilir.
on nokta {izerine yon tuslar1 kullanilarak
gelinir |’ sonra ‘YXZ’ tusuna basilarak
koordinatlar1 girilir. Bizden istenilen kurp
arigap1 ve kurp yoniinii ‘saat yonii’ veya ‘Ters
saat’ girdikten sonra kurp girigini tamamlariz ve
sonraki, spiral girigine geceriz.




Siradaki elemanimiz1 Spiral sectikten sonra
'"TAMAM' tusuna basar ve spiralimizin
tanimlamasina gegeriz.

Kurp ¢ikisinda tanimladigimiz spiralimizin bitis
noktasinin koordinatlarini gireriz.Kurp
cikigindaki spiralimiz i¢in Tip:Spiral2 segilir.

Biitiin giizergahimiz1 bu sekilde tanimladiktan
sonra eleman segtigimiz meniiden 'Giizergah
Sonu' secer ve giizergahimizi

kapatiriz.” TAMAM' ile onaylariz

Gilizergahimizi tamamlayip kapattiktan sonra

ize glizergahimiz1 kaydetmek isteyip
istemedigimizi soran bir menii gelecektir,

urada 'EVET' e basarak yatay gilizergahimizi
kaydeder ve diisey glizergah tanimlama islemine
geceriz.




Diisey Giizergahin Tanimlanmasi

Diisey giizergah {izerine gelinir ve "YENT'
denilir.

Diisey gilizergah dosyamiza isim verilir ve
'"TAMAM' ile onaylanir.

Diisey giizergah elemanimiz tanimlanir.

Eleman: Aliyman/Parabol

Km Basl.: glizergahimizin baslangic
kilometresi

Basl.Kotu:Diisey gilizergahimizin baglama kotu

A

liyman tanimlarken 2 se¢cenegimiz olacaktir.

Son Km/Son Kot:Sol tarafta bizden istenilen
verilerden sadece bitis km ve bitis kotunu
girdigimizde bize egim ve uzunluguda
hesaplayacaktir.

im/Uzunluk: Sol tarafta bizden istenilen
verilerden sadece egim ve uzunlugu
girdigimizde bize bitis km ve bitis kotunu
hesaplayacaktir.Sonraki elemanimizi
tanimlamaya gegilir.




Parabol tanimlarken;
Km Basl.: Bir 6nceki elemnimizin km bitisi.
Basl. Kotu:Bir 6nceki elemanimizin bitig kotu.

Elemanimizi tanimlariz, deger ve
arametrelerimizi girmek i¢in sonraki ekrana
geceriz.

[ki metod ile paraboliimiizii(sakiillii kurp)
girebiliriz.
Km/Kot/Parametre: Bu metodumuzda
elimizdeki diisey kurp degerlerinden Km
itisini, bitis kmsinin kotunu ve Diisey
sakiiliimiizlin parametresini gireriz.

Parametre= A=VL.R
L:uzunluk R:yaricap

Egim/Uzunluk: Bu methodumuzda ise
paraboliimiize(sakiillii kurp) ait egim degeri ve
uzunluk degerini gireriz ve paraboliimiizii
hesaplariz.Bir sonraki eleman tanimlamasina
geceriz.

Bir sonraki elemanimizi tanimlariz.
Aliymanimizin degerlerini gireriz.Bu sekide
giizergah boyunca elemanlarimizi birbirisine
irlesik sekilde tanimliyoruz.

Biitiin glizergahimiz1 bu sekilde tanimladiktan
sonra eleman segtigimiz meniiden 'Giizergah
Sonu' secer ve giizergahimizi

kapatiriz. TAMAM' ile onaylariz




Diisey giizergahimizin kayit edilmesi onaylanir.

Yatay ve Diisey giizergahlarimiz secildikten
sonra "TAMAM' ile onaylanir ve yol aplikasyon
islemine baslanir.

YOL APLIKASYONU

Sol Ofset: Yol ekseninden sola olan

ofset mesafesi girilir.

Sag Ofset: Yol ekseninden saga olan

mesafe girilir.

NOT: Sadece Yol ekseni ¢akilacaksa sag

ve sol ofsete herhangi bir deger

girmeyiniz..

Kot farki: Yol diisey giizergahindan farkli olan
kot buraya girilir.

Kot farki tanimi i¢in asagidaki formiilleri kullanabilirsiniz.

Kot farki = Ofset mesafe /100 * Egim,

Ornegin; Egim %2, eksene olan ofset mesafesi 5m olsun. 5/100*2= 0.1 bulunur ve kot farki
satirina bu deger

yazilir.

Egim = Kot farki / Mesafe *100

Km: Aplikasyon yapilacak km’degeri girilir.

Artig: Kaziklar kag metre araliklarla cakilacaksa artis miktari girilir.

(Yukaridaki degerler Aplikasyon yapilacaksa girilir. Kontrol yapilacaksa herhangi bir deger
girmeye gerek

yoktur.)




plikasyon yapilacaksa yukaridaki degerler
girildikten sonra F1 (APLIK.) Tusuna basilr.
sagidaki ekran

gelecektir.
Burada;
A O fset : Merkez = Bir alt
satirda se¢ilen km’nin ekseni
anlamindadir. Eksenin sag1
solu i¢in satir lizerine gelinip

sag-sol ok tuslar1 kullanilir.

Km: 0.000 = Aplikasyonu

yapilacak km degeri. Bir

sonraki tanimlanan km i¢in satir

tizerine gelinip ok tusu ile km

arttirlir.

0+000 km’sinin ekseni ¢akiliyor anlamindadir. Secilen km’nin aplikasyonunu yapmak igin, A
Y.Ac¢1 (yatay

ac1), degerini ve A Yatay mesafe satirlarin1 ok yonlerinde sifirlayin.

0+000 km’sinin sag1 ¢cakilmak istenirse, A Ofset satir1 lizerine gelinir. Yon tusu ile “Sag”
secilir. 0+000 sag

cakilir. Ayn1 sekilde sol eksen cakilmak istendiginde A Ofset satirinda “Sol” segilerek 0+000
km’sinin solu

cakilir.

Belirlenen artis miktar1 kadar bir sonraki kaziklar1 gakmak i¢in ise, Km satirina gelinir yon
tusu ile bir sonraki

kazik km’sine gegilir. Ayn1 yontemle biitiin kaziklar ¢akilir.

- Aplikasyon sayfasinda PAGE tusuna basilarak anlik km ve ofset degeri goriilebilir.

- Tekrar PAGE tusuna basilarak se¢ilen km ve ofsetin koordinat degerleri goriilebilir.
Giizergah icerisinde belirlenen artis miktara bagli kalmaksizin herhangi bir km nin kaziklari
cakilacaksa, bir

onceki sayfaya doniiliip Km satirina dogrudan km yazilarak o km’nin kaziklar ¢akilabilir.




YOL KONTROL
Yol giizergahinizda yapacaginiz kontol
Olciimlerini veya onceden ¢akilan kaziklari
kontrol etmek isterseniz
veya kazi aninda aninda yonlendirme yapmak
isterseniz programdaki kontrol meniisiinii
kullanabilirsiniz.
Yol programina girdikten sonra asagida gelen
ekrana herhangi bir deger girmeden dogrudan
F2 kontrol tusuna

asiiz.

Gelen uyartya F4 Tamam tusuna basiniz.
Asagidaki ekran agilacaktir. Bu ekranda
giizergah iizerinde nereyi kontrol etmek
istiyorsaniz, o noktaya F2

mesafe tusu bir okuma yapiniz. Okuma
neticesinde, okunan noktanin km’sini (Km),
eksene mesafesini (A

Ofset) ve eksene olan kot farkin1 dogrudan
ekranda goreceksiniz.

EGIM APLIKASYONU: Km ve ofset tanimlama meniisiinde yer alan F3 EgimApl tusuna
basarak

gireceginiz bu meniide eksene gore yon belirleyip egim girerek egim aplikasyonunu
gerceklestirebilirsiniz.

EGIM KONTROL : Km ve ofset tanimlama meniisiinde F4+ F1 EgimKnt tusuna basarak
gireceginiz

meniide mevcut aplikasyonu yapilmis giizergah iizerinde veya malzeme serimi esnasinda,
egim kontrollerinizi

gergeklestirebilirsiniz.




